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บทที่     บทนํา 
 

 
1.1 ความเป็นมาของการจัดทํารายงาน 

บริษัท ไทยแลนด์สเมลต้ิงแอนด์รีไฟน่ิง จํากัด ดําเนินกิจการโรงงานถลุงแร่ดีบุกและผลิตภัณฑ์ดีบุก
มูลค่าเพ่ิม ต้ังอยู่ที่ตําบลวิชิต อําเภอเมือง จังหวัดภูเก็ต (รูปที่ 1.1-1) ในปี 2536 บริษัทฯ ได้ดําเนินการเสนอ
รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม (เดิมช่ือ รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม) โครงการขยาย
โรงงาน (ส่วนขยายคร้ังที่ 4) และคณะกรรมการผู้ชํานาญการพิจารณารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ด้านโครงการอุตสาหกรรม มีมติเห็นชอบรายงานฯ ในการประชุมครั้งที่ 8/2536 เมื่อวันที่ 13 สิงหาคม 2536 โดยให้
ดําเนินการตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบและติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ตามหนังสือที่ วว 
0804/6636 ลงวันที่ 26 สิงหาคม 2536 (เอกสารแนบ 1)  

เดิมรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการได้กําหนดกําลังเครื่องจักรในการผลิตไว้ 
13,436.77 แรงม้า และที่ผ่านมาได้มีการปรับปรุงและเปลี่ยนแปลงกําลังเครื่องจักรเพิ่มขึ้นจากที่เสนอไว้ในรายงานฯ 
เป็น 16,339.11 แรงม้า เน่ืองจากมีการเปลี่ยนเครื่องจักรให้ทันสมัยขึ้นทดแทนเคร่ืองจักรเดิมที่มีการใช้งานมานาน
แล้ว แต่ยังเป็นเครื่องจักรชนิดเดิม ทําให้กําลังเครื่องจักรมีกําลังแรงม้าเพ่ิมขึ้นจากเดิม โดยการเปลี่ยนแปลงที่ผ่านมา
เป็นการขอเพ่ิมกําลังเครื่องจักรที่ไม่ถึงขั้นขยายโรงงาน ทางโครงการจึงดําเนินการขออนุญาตจากสํานักงาน
อุตสาหกรรมจังหวัดภูเก็ต และได้รับอนุญาตให้ดําเนินการเพ่ิมกําลังเคร่ืองจักร ดังเอกสารแนบ 2  

บริษัท ไทยแลนด์สเมลต้ิงแอนด์รีไฟน่ิง จํากัด มอบหมายให้บริษัท เอ บี  อี เอ็น เอ็นจิ เนียริง  
คอนซัลแตนท์ จํากัด ผู้ได้รับใบอนุญาตเป็นผู้จัดทํารายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมนิติบุคคล ใบอนุญาต
เลขที่ 4/2566 ดําเนินการจัดทํารายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม เพ่ือเสนอหน่วยงานที่เก่ียวข้อง 
 
1.2 รายละเอียดของโครงการโดยสังเขป 

1. ช่ือโครงการ โครงการโรงงานถลุงแร่ดีบุกและผลิตภัณฑ์ดีบุกมูลค่าเพ่ิม  
ของบริษัท ไทยแลนด์สเมลต้ิงแอนด์รีไฟน่ิง จํากัด  

2. สถานที่ต้ัง ตําบลวิชิต อําเภอเมือง จังหวัดภูเก็ต 
3. ช่ือเจ้าของโครงการ บริษัท ไทยแลนด์สเมลต้ิงแอนด์รีไฟน่ิง จํากัด  
4. สถานที่ติดต่อ 80 หมู่ที่ 8 ถนนศักดิเดช ตําบลวิชิต อําเภอเมือง จังหวัดภูเก็ต 83000 

โทรศัพท์ : 076-371-111 โทรสาร : 076-371-121  
E-mail: tsr@thaisarco.com 

5. จัดทําโดย บริษัท เอ บี อี เอ็น เอ็นจิเนียริง คอนซัลแตนท์ จํากัด 
6. โครงการผ่านการพิจารณาของคณะกรรมการผู้ชํานาญการฯ  วันที่ 13 สิงหาคม 2536 
7. โครงการได้นําเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ครั้งล่าสุดเมื่อเดือนกุมภาพันธ์ 2568 



สัญลักษณ์ :

0      0.5     1.0               2.0                     

N

กม.

ที่มา : กรมแผนที่ทหาร (2543) และการสํารวจภาคสนาม (พฤษภาคม 2568)

   รูปที่ 1.1-1      ที่ต้ังพ้ืนที่โครงการ
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พ้ืนที่โครงการ

ป้ายบริเวณทางเข้าพื้นท่ีโครงการ

พื้นท่ีโครงการ (โครงการโรงงานถลุงแร่ดีบุกและผลิตภัณฑ์
ดีบุกมูลค่าเพ่ิม ของบริษัท ไทยแลนด์สเมลติ้งแอนด์รีไฟน่ิง จํากัด 
ตั้งอยู่ท่ีตําบลวิชิต อําเภอเมือง จังหวัดภูเก็ต) 
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1.3 รายละเอียดของโครงการ 

1. การดําเนินการในปัจจุบัน  
ปัจจุบันโครงการอยู่ในระยะดําเนินการ โดยมีการถลุงแร่ดีบุก และกระบวนการทําโลหะดีบุก 

ให้บริสุทธ์ิ รวมทั้งมีการทําผลิตภัณฑ์มูลค่าเพ่ิม 
2. ลักษณะการใช้ประโยชน์ทีดิ่น  

แผนผังการใช้ประโยชน์ในพ้ืนที่โครงการ แสดงดังรูปที่ 1.3-1 และแผนผังรายละเอียดบ่อรวม
น้ําฝน เพ่ือตกตะกอนสิ่งเจือปน แสดงดังรูปที่ 1.3-2 

3. วัตถุดิบที่ใช้ คอื 
- แร่ดีบุก/โลหะดีบุก 
- หินปูน 
- น้ํามันเตา 
- แอนทราไซต์ 

4. ผลิตภัณฑ์ ได้แก่ 
- Tin Metal โลหะผสมดีบุกบริสุทธ์ิ 99.9% 
- Tin Lead Solder โลหะผสมดีบุกบัดกรีผสมตะก่ัว 
- Tin Lead Free Solder โลหะผสมดีบุกบัดกรีไร้สารตะกั่ว 
- Tin Extrusion โลหะผสมดีบุกและดีบุกผสม ผ่านการอัดรีด 
- Tin Powder โลหะดีบุกผง 
- 4N Tin โลหะดีบุกบริสุทธ์ิสูง 99.99% 

5. การขนส่งวัตถุดิบและผลผลติ 
การขนส่งภายในประเทศจะใช้รถบรรทุกขนส่งสินค้า (ทั้งวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์) เส้นทางคมนาคม

ขนส่งแสดงดังรูปที ่1.3-3 ส่วนการขนส่งระหว่างประเทศจะใช้เรือบรรทุก โดยปัจจุบันใช้ท่าเรือสงขลา และแหลมฉบัง  
 
 
 
 



   รูปที่ 1.3-1      การใช้ประโยชน์ภายในพื้นที่โครงการ
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ที่มา : บริษัท ไทยแลนด์สเมลติ้งแอนด์รีไฟนิ่ง จํากัด (2565) และการสํารวจภาคสนาม (พฤษภาคม 2568)

พื้นที่สีเขียว
พื้นที่ส่วนการผลิต
พื้นที่จัดเก็บผลิตภัณฑ์
พื้นที่ระบบบําบัดนํ้าเสีย
พื้นที่จัดเก็บกากอุตสาหกรรม

พื้นที่ส่วนการผลิต 22/05/68 พื้นที่ระบบบําบัดนํ้าเสีย 22/05/68

พื้นที่จัดเก็บกากอุตสาหกรรม 22/05/68

พื้นที่จัดเก็บผลิตภัณฑ์ 22/05/68

พื้นที่สีเขียว 22/05/68
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1 MD office
2 Extrusion plant
3 Guard House
4 Water Filter
5 Finance Administration, QC and HSE office
6 Parking Shade
7 Flag Pole
8 Motorcycle Shade
9 Waste treatment unit
10 Canteen and Conference/training Building
11 Welfare building 

สัญลักษณ์ :

12 Fuel oil storage tank
13 Diesel Fuel storage tank
14 High Voltage SW, gear building
15 Transformer yard
16 Utility building
17 Warehouse
18 Maintenance Work Shop
19 Auto Work Shop
20 Water Over flow and all trap
21 Storage bay
22 Crushing Plant Screening
23 Refractory Work Shop
24 Dust pelletizing building
25 Ceramic filter for RF

26 Supervisor building
27 MCC. #1, #2
28 Electrothermal Crystallizer, #1-#2-#3-#4 
29 Baghouse for Electric Furnace
30 Transformer and ABC for EF, #1-#2
31 EF, Cooling tower
32 EF, #1, #2 Control room
33 Ceramic filter for Electric Furnace
34 Water scrubber
35 Electric Furnace #2
36 Electric Furnace #1
37 Refining kettle
38 Reverb furnace, #1-#2
39 Tapping platform RF #1-#2
40 Hard Head shotting pit RF
41 Slag shotting pit RF #1-#2
42 Roaster furnace
43 Control room for Roaster Furnace
44 A1, dross storage
45 Liquator #3,#6 building
46 Baghouse for Roaster and liqautor
47 Roaster Feed Station
48 Mixing bay
49 Leaded-Solds manufacture
50 Casting area

51 MCC #3
52 Lead-free Solder production area
53 Solder Cooling tower
54 Truck scale
55 Commercial office
56 Ore reception
57 Ore receival Finish Product Storage Room
58 Atomlsed Metal Powder Plant
59 Technical and operation office
60 Mixing room bay
61 Cooling water pond 
62 Cooling water pumps
63 Slag dryer
64 Baghouse for slag dryer and HH plant
65 Hard Head Plant
66 Container Ramp
67 Anthracite Storage
68 Process Material and Equipment Storage
69 4N-Tin plant
70 Hazardous Material building
71 Refractory storage building
72 Under ground water storage tank 
73 High water storage tank
74 Security gate house
75 Nitrogen Station
76 Hygiene Air Baghouse Filterที่มา : บริษัท ไทยแลนด์สเมลติ้งแอนด์รีไฟนิ่ง จํากัด (2565)

   รูปที่ 1.3-1      (ต่อ)



   รูปที่ 1.3-2      แสดงรายละเอียดบ่อรวมนํ้าฝน เพื่อตกตะกอนสิ่งเจือปน
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ตะแกรงดักตะกอน ขนาด 40 x 40 ซม.

แผ่นดักตะกอน PE ขนาด 2 มม.

ตะแกรงดักไขมัน

แผนการแสดงการทํางานของระบบดักตะกอนหนัก
1. เมื่อระบบระบายนํ้าที่ประกอบไปด้วยตะกอนหนัก และนํ้ามันต่างๆ ไหลมาสู่บ่อกําจัดตะกอน ลงมาที่ TRAP ไขมัน ก็จะกําจัดนํ้ามันหรือไขมันที่ไหลมาบนผิวของนํ้า
2. นํ้าจะไหลเข้าไปที่บ่อตกตะกอน ก็จะถูกกีดขวางโดยแผ่นดักตะกอน ทั้งแผ่น PE และคอนกรีตเดิม ทําให้ชะลออัตราการไหลของนํ้า ทําให้เกิดการตกตะกอนของตะกอนหนัก
3. จากนั้นระบบ PUMP จะทําการสูบตะกอนที่ตกอยู่ภายในก้นบ่อสู่ตะแกรงดักตะกอนบริเวณผิวของตะแกรง โดย PUMP จะทํางานทุกๆ 8 ชั่วโมง ตามระบบ TIMER ของตู้ CONTROL

4. จากนั้นทุกๆ 1-2 วัน จึงนําตะแกรงใบใหม่มาเปลี่ยน เพื่อทําความสะอาดตะแกรงใบเดิม เพื่อสลับการใช้งาน
5. ถ้าในกรณนีํ้าท่วม เราสามารถใช้ PUMP ทํางานแบบ MANUAL ได้ โดยเปิดการทํางานโดยใช้สายยางอ่อนครอบบริเวณปลายท่อจ่าย

หมายเหตุ : นํ้าที่นํามารวบรวมเพื่อตกตะกอนเป็นนํ้าฝนเท่านั้นไม่มีนํ้าจากส่วนการผลิตและไม่มีการปนเปื้อนจากสารโลหะหนัก
ที่มา :  บริษัท ไทยแลนด์สเมลติ้งแอนด์รีไฟนิ่ง จํากัด
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สัญลักษณ์ :

   รูปที่ 1.3-3      เส้นทางคมนาคมและขนส่งของโครงการ

0      0.5     1.0               2.0                     

N

กม.

ที่มา : กรมแผนที่ทหาร (2543), แผนท่ีทางหลวง ESRI (Thailand) และการสํารวจภาคสนาม (พฤษภาคม 2568) 

พ้ืนที่โครงการ

พื้นท่ีโครงการ

เส้นทางขนส่ง

ทางหลวงหมายเลข 4023

ทางหลวงหมายเลข 4129

พื้นท่ีโครงการ

1

2

3
3 ถนนก่อนถงึพ้ืนที่โครงการ

22/05/68

2 ทางหลวงหมายเลข 4129

22/05/68

ทางหลวงหมายเลข 40231

22/05/68
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6. กระบวนการผลิต 
6.1 กระบวนการผลิตดีบุกบริสุทธิ์ (รูปที่ 1.3-4) 

เริ่มจากผสมสินแร่ดีบุกกับวัตถุดิบเสริมอ่ืนๆ เช่น หินปูน  Anthracite แล้วนําเข้าเตาถลุงโดย
ใช้น้ํามันเตาเป็นเช้ือเพลิง หลังจากได้ดีบุกที่หลอมเหลวก็นําเข้ากระบวนการทําให้บริสุทธ์ิใน Reining Kettle จนได้
ดีบุกบริสุทธ์ิ 99.9% จึงเทลงเบ้าเป็นผลิตภัณฑ์ กากท่ีเหลือจะนําเข้าเตาถลุง และฝุ่นที่เกิดขึ้นจะส่งไปยังบริษัทที่รับ
บําบัดและกําจัดกากอุตสาหกรรมต่อไป ส่วนตะกรันที่เกิดจากการถลุง หากมี Ta2O5 (แทนทาลัม) จะถูกนําเข้าสู่
กระบวนการถลุงอีกเพ่ือเพ่ิมมูลค่า Ta2O5 (แทนทาลัม) เพ่ือส่งจําหน่าย ส่วนตะกรันที่ไม่มี Ta2O5 (แทนทาลัม) จะถูก
เก็บตามวิธีการที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมอนุญาต ซึ่งปัจจุบันสามารถผลิตดีบุกบริสุทธ์ิได้ประมาณ 414 ตัน/เดือน 
(เฉลี่ยในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568) 

6.2 กระบวนการผลิตดีบุกผสม (Solder) (รูปที่ 1.3-5) 
- การผลิตดีบุกผสมตะก่ัว (Tin Lead Solder) ได้จากการนําโลหะดีบุกบริสุทธ์ิมาผสม

กับโลหะตะก่ัวบริสุทธ์ิ ตามสัดส่วนที่ต้องการในกระทะ ที่อุณหภูมิประมาณ 250 องศาเซลเซียส เมื่อผลวิเคราะห์ได้
ตรงตามที่ ต้องการ ก็จะเทแท่งตามรูปแบบต่างๆ ที่ลูกค้าต้องการ ปัจจุบันผลิตได้ประมาณ  4 ตัน/เดือน  
(เฉลี่ยในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568) 

- การผลิตดีบุกผสมท่ีไม่มีตะก่ัว (Lead Free Solder) เป็นโลหะผสมระหว่างโลหะดีบุก
บริสุทธ์ิ กับโลหะอ่ืนๆ ซึ่งไม่มีตะก่ัวเพ่ือทําให้คุณสมบัติในการใช้งานเหมือนหรือใกล้เคียงกับโลหะดีบุกผสมตะก่ัว 
โดยไม่ก่อมลพิษทําลายสิ่งแวดล้อม ปัจจุบันผลิตได้ประมาณ 40 ตัน/เดือน (เฉลี่ยเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568) 

7. ภาวะมลพิษทีเ่กิดจากกระบวนการผลิตและควบคุม 
7.1 อากาศเสียจากการถลุง/หลอม 

ระบบบําบัด/ควบคุม : Ceramic Filter, Bag Filter, Water scrubber 
7.2 กากอุตสาหกรรม 

- ฝุ่นจากระบบบําบัด : หมุนเวียนในระบบการผลิต 
- ฝุ่นจากเตาหลอม : ส่งไปบําบัดที่บริษัท อัคคีปราการ จํากัด (มหาชน) ดังเอกสาร

แนบ 3 
- ขี้ตะกรันที่ไม่มีแทนทาลัม : ส่งบําบัดในเตาเผาปูนซีเมนต์ที่โรงปูนซีเมนต์ทุ่งสง 



   รูปที่ 1.3-4      กระบวนการผลิตดีบุกบริสุทธิ์

หน้า 1-9

แร่ดีบุก + หินปูน + Anthracite + ฯลฯ

ฝุ่น

โลหะดีบกุ

โลหะดีบกุ

Casting

โลหะดีบกุ 99.9 %

เตาหลอม
บําบัดที่

บริษัท อัคคีปราการ จํากัด 
(มหาชน)

ฟีลเตอร์

เตาถลุง

กระทะ

Ingot 
(ผลิตภัณฑ์ดีบุก)

ตะกรัน

ฝุ่น

มี Ta O  (ขาย)2 5

ไม่มี Ta O  (ส่งไปเตาเผาปูนซเีมนต์)2 5

ที่มา :  บริษัท ไทยแลนด์สเมลติ้งแอนด์รีไฟนิ่ง จํากัด



   รูปที่ 1.3-5      กระบวนการผลิตดีบุกผสม (Solder)
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โลหะดีบุกบริสุทธิ์ + โลหะตะกั่วบริสุทธิ์ กระทะ

โลหะดีบุกบริสุทธิ์ + โลหะอื่นๆที่ไม่มีตะกั่ว กระทะ

ดีบุกผสมตะกั่ว
(Tin lead Solder)

ดีบุกไม่ผสมตะกั่ว
Lead Free Solder

ที่มา :  บริษัท ไทยแลนด์สเมลติ้งแอนด์รีไฟนิ่ง จํากัด
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1.4 การดําเนินงานด้านชุมชนสัมพันธ์ 

การดําเนินงานที่ผ่านมาบริษัท ไทยแลนด์สเมลต้ิงแอนด์รีไฟน่ิง จํากัด (บริษัทฯ) ได้ร่วมกับผู้มีส่วนได้
เสียขององค์กร รวมถึงผู้นําชุมชน มาโดยตลอดและได้มีความเห็นร่วมกันที่จะพัฒนาความร่วมมือ และการมีส่วน
ร่วมระหว่างบริษัทฯ และชุมชนใกล้เคียง ตามแนวทางการดําเนินงานที่มีความรับผิดชอบต่อสังคม โดยได้แต่งต้ัง
คณะกรรมการชุมชนสัมพันธ์ขึ้นเมื่อวันที่ 24 เมษายน 2549 ซึ่งคณะกรรมการชุมชนสัมพันธ์ได้ดําเนินงานอย่าง
ต่อเน่ือง มีประสิทธิภาพประสิทธิผลมาโดยตลอด พร้อมทั้งได้มีการประกาศแต่งต้ังคณะทํางานด้านความ
รับผิดชอบต่อสังคม CSR โดยองค์ประกอบของคณะทํางานมีทั้งผู้แทนจากชุมชน และผู้แทนจากบริษัทฯ ประกาศ
แต่งต้ังคณะทํางานฯ ฉบับล่าสุด คือประกาศแต่งต้ังคณะทํางานด้านความรับผิดชอบต่อสังคม CSR (ชุดที่ 3/2567) 
ลงวันที่ 16 กันยายน 2567 รายละเอียดดังเอกสารแนบ 4   
 การดําเนินงานด้านชุมชนสัมพันธ์ของโครงการได้มีการจัดกิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ร่วมกับชุมชนอย่าง
ต่อเน่ือง เช่น กิจกรรม Vichit running ภายใต้โครงการ ไทยซาร์โก้ ปันน้ําใจ สู่สังคม กิจกรรม เดิน-ว่ิง การกุศล 
ก้าวน้ีเพ่ือน้อง แหลมพันวา-อ่าวน้ําบ่อ Season 3 สนับสนุนกล้าไม้ พืช ผัก สวนครัวให้ชาวบ้าน มอบของขวัญ
เน่ืองในวันเด็ก มอบน้ําด่ืมและอินทผาลัมในเดือนรอมฏอน กิจกรรมสานเสวนากลุ่มประมงอ่าวมะขาม 
รายละเอียดเพ่ิมเติมดังเอกสารแนบ 5 

 
1.5 มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

แผนการดําเนินงานตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการฯ แสดงรายละเอียดได้
ดังตารางที่ 1.5-1 โดยได้ทําการปรับช่ือสถานีตรวจวัดต่างๆ เพ่ือให้ง่ายต่อการดําเนินงานและให้สอดคล้องกับ
เครื่องจักรอุปกรณ์ของโครงการ  

ทั้งน้ี ข้อมูลผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน จะนําเสนอ
ในรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมฉบับรอบเดือนมกราคม-มิถุนายน เพ่ือนําส่งภายในเดือนกรกฏาคม ส่วนผลการติตตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม จะเสนอในรายงานฯ รอบเดือนกรกฎาคม-
ธันวาคม เพ่ือนําส่งภายในเดือนมกราคมของปีถัดไป 
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ตารางที่ 1.5-1 แผนการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม สถานีตรวจวัด  ดัชนีตรวจวัด 
ความถ่ี 

ในการตรวจวัด
1. คุณภาพอากาศ    
1.1 คุณภาพอากาศในปล่อง

ระบาย 
(1) Ceramic #1, #2, #3 - TSP, Pb, As, SO2, CO, NO2 4 คร้ัง/ปี 
(2) Baghouse filter ได้แก่  

- Baghouse-EF 
- Baghouse-LiQ 
- Baghouse-Slag dryer 

- TSP, Pb, As, SO2, CO, NO2 

(3) Wet scrubber ได้แก่  
- Wet scrubber-ETC 

- TSP, Pb, As 

(4) Kettle - TSP, SO2, CO, NO2 
(5) Lead Solder  
(6) Lead Free Solder  
(7) Tin Power 
(8) 4N Tin  

- TSP, SO2, CO, NO2 2 คร้ัง/ปี 

1.2 คุณภาพอากาศใน
บรรยากาศ 

(1) โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพตําบลวิชิต
(2) สามแยกใกล้ทางเข้าโรงงาน 
(3) โรงเรียนบ้านอ่าวนํ้าบ่อ 
(4) ห่างจากโครงการไปทางทิศตะวันตก

เฉียงใต้ประมาณ 500 ม. 

- TSP, PM-10, Pb, As, SO2, 
NO2 

2 คร้ัง/ปี 

2. ระดับเสียงโดยทั่วไป (1) หน้าประตูใหญ่ ทิศตะวันตก 
(2) ริมกําแพงภายในโรงงาน  

ทิศตะวันตกเฉียงใต้ 
(3) ริมกําแพงด้านใน ทิศใต้ 
(4) ประตูออกสะพานท่าเรือ นอกโรงงาน 

ทิศตะวันออก 

- Leq. 24 hr. 
- Lmax 

2 คร้ัง/ปี 

(5) ด้านนอกบริเวณบ้านชาวบ้านทางทิศ
ตะวันตก* 

(6) ด้านนอกบริเวณบ้านชาวบ้านทางทิศ
ตะวันตกเฉียงใต้* 

- Leq. 24 hr.* 
- Lmax* 
- เสียงรบกวน* 

2 คร้ัง/ปี 

3. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย   
3.1 คุณภาพอากาศในพ้ืนท่ี

ทํางาน 
(1) RF 
(2) EF 
(3) Refining 
(4) Casting 

Total dust, Pb, As, SO2, 
NO2, H2S, CO 

4 คร้ัง/ปี 
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ตารางที่ 1.5-1 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม สถานีตรวจวัด  ดัชนีตรวจวัด 
ความถ่ี 

ในการตรวจวัด
 (5) Li Quator/Roaster Total dust, Pb, As, SO2, 

NO2, H2S, CO, AsH3 
 

(6) Ceramic/Dust Pelletizing 
(ทางเข้า work shop ME) 

(7) Mixing plant 
(8) Ore room receiving 
(9) ETC  
(10) Canteen 

Total dust, Pb, As 

(11) Slag dryer 
(12) Lead Solder 
(13) Solder (Lead free solder) 

Total dust, Pb, As, SO2, 
NO2, H2S, CO 

(14) Tin Powder Total dust, Respirable  
dust, Pb, As, SO, NO2, CO 

(15) 4N-Tin Total dust, Pb, As, SO2, 
NO2 CO, H2SO4 

3.2 ระดับเสียงในพ้ืนท่ีทํางาน (1) Extruder  
(2) Laboratory 
(3) Work shop 
(4) ทางเข้า ME  
(5) Jaw crusher 
(6) Refining 
(7) Casting 
(8) Lead Free Solder 
(9) Ore receiving room 
(10) Float digging (By Truck) 
(11) Slag dryer 
(12) Tin Powder 

- Leq. 8 hr. 
- Noise Dose* 

2 คร้ัง/ปี 

3.3 ระดับความร้อนในพ้ืนท่ี
ทํางาน 

(1) Furnace (RF) 
(2) Refining 
(3) Laboratory 
(4) Casting 
(5) Lead free Solder 
(6) Lead Solder 

- อุณหภูมิ WBGT 4 คร้ัง/ปี 
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ตารางที่ 1.5-1 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม สถานีตรวจวัด  ดัชนีตรวจวัด 
ความถ่ี 

ในการตรวจวัด
3.4 ระดับรังสีในพ้ืนท่ีทํางาน (1) Ore receiving room 

(2) Furnace (RF) 
(3) EF 
(4) Slag dryer 
(5) Tin ore 
(6) Slag 

- ระดับรังสี 2 คร้ัง/ปี 

4. คุณภาพนํ้า    
4.1 นํ้าในกระบวนการผลิต - บ่อพักนํ้าใช้ 1, 2 - pH, SS, Oil & Grease, Pb, 

As, Zn, Cd, Sn 
4 คร้ัง/ปี 

4.2 นํ้าฝน/นํ้าล้น (1) บ่อดักตะกอน/นํ้ามัน 
(2) บ่อริมเข่ือน (DS Pond)  

- pH, SS, Oil & Greases, 
BOD5, COD, Pb, As, Zn, 
Cd, Sn  

2 คร้ัง/ปี 

4.3 นํ้าในบ่อบําบัดระบบ 
Activated sludge 

(1) นํ้าเข้าระบบ - pH, SS, Oil & Greases, 
BOD5, Pb, As, Zn, Cd, Sn 

2 คร้ัง/ปี 
 

(2) นํ้าออกจากระบบ - pH, SS, Oil & Greases, 
BOD5, Pb, As, Zn, Cd, Sn 

4 คร้ัง/ปี 

4.4 นํ้าทะเลชายฝั่ง 4 จุดห่างจากฝั่งไทยซาร์โก้ 1, 2, 3 กม. 
(นํ้าและตะกอน) 

Temp, pH, Salinity, DO, 
Fe, Pb, As, Zn, Cd, Sn 

5 ปี/คร้ัง 
(ตรวจคร้ังล่าสุด 
ปี 2564 ตรวจ
คร้ังต่อไปคือ 

2569) 
5. การตรวจสุขภาพพนักงาน (1) พนักงานใหม่ 

(2) พนักงานประจํา 
- ตรวจร่างกายโดยแพทย์ 
- เอกซเรย์ปอด 
- สมรรถภาพปอด 
- ตรวจการได้ยิน 
- ตรวจ Pb, As ในเลือด 
- ตรวจ As ในปัสสาวะ 

- เม่ือเร่ิม
ทํางานใหม่ 

1 คร้ัง/ปี 

6. การสอบสวน/บันทึก
อุบัติเหตุ 

ทุกแผนกภายในบริษัท บันทึกรายละเอียดของ
เหตุการณ์ สาเหตุการเกิด, 
การแก้ไข/ป้องกันและแจ้ง
กลับให้พนักงานรับทราบ 

ทุกคร้ังท่ีมี
เหตุการณ์
เกิดข้ึน 

7. สุขภาพอนามัยของ
ประชาชนข้างเคยีง 

โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพตําบลวิชิต ดูบันทึกการเข้ารักษาพยาบาล
ของประชาชน 

1 คร้ัง/ปี 

หมายเหตุ : * ตรวจเพ่ิมเติม นอกเหนือจากมาตรการกําหนด 


